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MIESZADLO PRETOWE NA ZAGESZCZACZ GRAWITACYJINY RADIALNY
DO MINTAZU NA POMOSCIE BETONOWYM - TYP MPRpb
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Z - zakres dostawy mieszadia S é S e
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W pomoscie centralnie w osi osadnika powinien by¢
wykonany otwor o $rednicy podanej w tbeli ponizej.
9 7
Wymiary otworu dla mieszadta w
wykonaniu standardowym
Srednica Srednica
osadnika #D otworu &d
@D<5m 900 mm
5ms@D<12m | 1000 mm L]
12m<@D<15m | 1100 mm /
Do
15m< @D < 23m 1200 mm 6
Po wczesniejszych uzgodnieniach z PRODEKO-ELK
istnieje mozliwo$¢ montazu mieszadet na pomostach 7 -
z otworem o $rednicy innej niz w tabeli
Pomost / /
\ ;
BUDOWA MIESZADLA . Par ametry mle;zadlawwykona{l[u standar dowym _
— dementy podstawowe w wykonaniu standar dowym: Osadnik [m] le\ﬁ’\fd Predkoi‘lc obrotowa Glg:jo'fﬁ“
1. Piytanosna(stal ocynkowana) Llew] [L/min] ozeni«a
2' Zespdt napedowy @D <5m max. 0,25 ok. 0,35 max. 8m
3. Ramy zaggszczajace (stal nierdzewna) :mfgg <me max. 8’22 0::‘ g’ié max. gm
4. Ramaobrotowa (stal nierdzewna) m=©b<2m | maxb0, ox. U, max. om
5. Instalacjadektryczna 12m< @D <15m max. 0,37 ok. 0,12 max. 8m
—wyposazenie dodatkowe: 15m<@D <18m | max. 0,37 ok. 0,10 max. 8m
6. Zespdt zgarniania osadu (stal nierdzewna) 18m<@D<23m | max.0,37 ok. 0,08 max. 8m
7. Zespot zgarniania czesci plywajacych (sta Wykonanie mieszadla o innych parametrach wymaga uzgodnien z
nierdzewna) PRODEKO-ELK
8. Lg zrzutowy (sta nierdzewna) W zapytaniu ofertowym nalezy poda¢:
9. Koryta odptywowe - typ OSO 1. Elementy wyposazenia dodatkowego.
10. Zespdt doptywu sciekow (wergaalub b) (stal 2. Wymiary zbiornika ($rednica, wysokos¢ sciany, spadek dna,
nierdzewna) wymiary pomostu)
11. Deflektor centralny —typ KWd 3. Poziomy $ciekow i korony osadnika.
4. Spostb odprowadzaniai doprowadzania $ciekdw.
Po wczesnigiszym uzgodnieniu z PRODEK O-ELK 5. Parametry koryt odptywowych.
mozliwe jest inne wykonanie materiatowe Przy zaméwieniu niezbedne jest dostar czenie rysunku z
poszczeg6l nych podzespotéw mieszadta. doktadnymi wymiarami zbior nika or azinstalacji doptywows i
odptywows.
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1. ZespOl napgedowy
Ramy zageszczajace (poz. 3) zwiazane s za posredni ctwem ramy obrotowe (poz. 4) z uzgbionym
pierscieniem tozyska wid kogabarytowego. Pierscien ten napgdzany jest kotem zgbatym osadzonym na wale
motoreduktora umieszczonego na ptycie nosng mieszadta (poz. 1). Nieruchomy piersden tozyska
przykrecony jest do ptyty nosne.

2. Ramy zageszczajace
Dwie ramy zageszczajace (poz. 3) sa podstawowym e ementem roboczym mieszadta. Wyposazone sa one w
prety mieszgace. Ich ksztalt i rozstaw powoduje, ze powstgja kanaly do drenazu osadu, a tym samym
oddzie nie gazu od czesci statych i ich opadanie na dno.
Dodatkowo ramy zageszczajace wyposazone moga by¢ w jeden lub dwa zespoty zgarniania osadu (poz. 6).
Elementem roboczym tego zespotu jest stalowe zgrzebto lub zespdt zgrzebet zakonczone gumowa listwa.

3. Instalacja dektryczna
Elektryczna szafka zasil g aco-sterujaca pozwala na reczne | ub zda ne wiaczeniei zatrzymanie mieszadta
(zddny Start-Stop), jak rowniez na podawani e sygnatéw do CD o pracy i awarii.
Na zyczenie dostarczamy mieszadto z szafka pozwalajaca naregulacie predkosci napedu mieszadta
(zmnigszenie predkosci za pomoca falownika).

4. Zespdl usuwania czesci plywajacych
Zesplt sktada si¢ z listwy zgarniagjacej czesci ptywajace (poz. 7) nazewnatrz osadni ka oraz nagarniacza, ktéry
bezposrednio przesuwa czesci ptywajace do lga zrzutowego (poz. 8) wyposazonego w krdciec umozliwigjace
na podtaczenie do uktadu odptywowego. Odptyw |ga otwierany jest okresowo przez ptoze zwiazana z rama
zageszczajaca (poz. 3). Nastepuje wowczas bardzo szybkie odprowadzenie czegéci ptywajacych. Uktad ten
zapewniarowniez bardzo dobre sptukiwanie g a zrzutowego. Po zakonczeniu cyklu odptyw z Igajest
automatycznie zamykany. Jest to trwate, ni ezawodne rozwiazanie.

5. Uktad koryt odptywowych
Zespot koryt odptywowych (poz. 9) moze by¢ wykonany w nastepujacych wersjach:
- korytaz dwustronnymi przelewami pilastymi (nascianie wewngtrzng i zewngtrzneg koryta) z lub bez
deflektora,
- koryta z przelewem nascianie zewngtrznej i z wyniesiona ponad poziom $d ekOw §ciana wewnetrzna
petniaca funkge defl ektora,
Jeden z segmentow koryt jest tacznikiem z uktadem odbiorczym.
6. Zespot doplywu sciek dw
Doptyw $ciekdéw moze odbywac si¢ rurociagiem prowadzonym pod dnem zbiornika (poz. 10a) lub
rurociagiem pod pomostem (poz. 10b) doprowadzonym do deflektora centralnego (poz. 11).
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