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PRODEKO - ELK

Spotka Jawna

OBROTOWE SZCZOTKI BIEZNI | KORYTA

OBROTOWA SZCZOTKA BIEZNI CIAGNIONA OBROTOWA SZCZOTKA KORYTA
TYP OSB TYP OSK

BUDOWA
Obrotowa szczotka koryta

1. Szczotkawalcowa@Dx L

2. Motoreduktor szczotki koryta Kierunek

3. Wspornik motoreduktora jazdy zgarniacza

4. Zespot doci skowy -

5. Prowadnica !

6. Srubazaciskowa M
7. Wspornik

\
\
Obrotowa szczotka biezni \
8. Szczotkatalerzowa ‘
9. Motoreduktor szczotki biezni }
10. Skrobak biezni |

Do napedu szczotek (zaréwno biezni jak i koryta)
wykorzystywane s3 motoreduktory o mocy max. 0,37 kW

PRZEZNACZENIE

- Obrotowa szczotka koryta przeznaczona jest do czyszczenia koryt odptywowych. Elementem roboczym jest
napedzana przez motoreduktor szczotka. Szczotke mozna z poziomu pomostu przesuwad w pionie jak rowniez
obraca¢ w ptaszczyznie poziomg. Sruba zaciskowa pozwala na zablokowanie szczotki we wiasciwym
potozeniu. Szczotka wyposazona jest w doci sk, ktory eliminuje pewne nieréwnosci $cian bocznych koryt.

- Obrotowa szczotka biezni przeznaczona jest do czyszczenia biezni kot jezdnych zgarniacza. Czyszczenie
biezni odbywa si¢ po wtaczeniu napedu szczotki talerzowej. Zesp6l wyposazony jest w §rube za pomoca, ktérej,
reguluje si¢ potozenie szczotki wzgledem biezni. Szczotka biezni dodatkowo jest wyposazona w ptug (listwa
gumowa lub szczotka listwowa), kt6rego zadaniem jest usuniecie z biezni wiekszych zanieczyszczen.

1S0 9001
BUREAU VERITAS

Certification

ISO 9001:2000 Germanischer Lloyd Certyfikat Instytutu
Spawalnictwa w Gliwicach
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