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Zgarniacz dla osadnikow z
dwiema réwnolegtymi komorami

BUDOWA ZGARNIACZA

Pomost jezdny (stal nierdzewna)
Zespot napedu jazdy

Plug zgarnigjacy biezni¢
Instal acja € ektryczna

ouprwNE

PRZEZNACZENIE | ZASADA DZIALANIA

Zespot zgarniania osadu dennego (stal nierdzewna)
Zesplt zgarniania cze$ci ptywajacych (sta nierdzewna)

Zgarniacz dla osadnikow z
jedng komorg

Zgarniacz przeznaczony jest do zgarniania osadu z dna zbiorni kow
prostokatnych oraz do zgarniania czesci ptywajacych. Mozliwe jest wykonie
zgarniacza usuwaj acego tylko czesci ptywajace lub tylko osad denny. Praca

urzadzenia ma charakter cykliczny.

Pomost zgarniacza standardowo wykonywany jest ze nierdzewnej. Pomost
jest przykryty ocynkowanymi kratkami stanowiacymi czes¢é komunikacyjna.
Wszystkie eementy majace kontakt ze §ciekami wykonane sa ze stali

nierdzewns.

Zgarniacze liniowe ZGL-111 wykonywane sa zaréwno do pracy na osadnikach

z jedng jak tez z dwiemardwnol egtymi komorami.

Po wczesni g szym uzgodni eniu z PRODEKO-ELK mozliwe i nne wykonanie

materiatowe poszczegdlnych elementéw zgarniacza.

Zespot zgarniania czesci
plywajacych wspobtpracujacy z :

- przelewem uchylnym
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- rynna uchylna
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1. Pomost jezdny z barierka i drabinka wej$ciows.

Pomost jezdny wykonywany jest ze spawanych, stalowych ksztattownikéw. Jest on przykryty
kratami pomostowymi, ktore stanowia czes¢ komunikacyjna. Zabezpieczeniem s barierki ochronne
Wejscie na pomost umozliwia drabinka wejsciowa. Pomost oparty jest na czterech ogumowanych
kotach jezdnych, poruszagjacych sie po betonowe koronie zbiornika.

2. ZespOl napedu jazdy

Naped z centralnie usytuowanego motoreduktora przekazywany jest do dwéch két zgarniacza.
Zgarniacz wyposazony jest w poliamidowe rolki prowadzace zapewni gjace rownomierne prowadzenie
pomostu po koronie osadnika.

Standardowo predkosé liniowa jazdy zgarniacza wynos ok. 3 cm/s (po uzgodnieniu z
producentem istnige mozliwosé¢ wykonania zgarniacza o innych predkosd ach jazdy).

3. Zespol zgarniania osadu dennego

Zgarnianie osadu dennego redizowane jest poprzez wyposazone w gumowy fartuch, podnoszone
zgrzebta, przesuwajace osad po dnie zbiornika do lga.

Zgrzebta wyposazone moga by¢ w centralny naped e ektromechani czny), lub osobne napedy dla
kazdego zgrzebta, umozliwigjace pracg niezaleznie od siebie (mozliwosé wytaczenia z pracy jedng z
komor).

4. ZespOl zgarniania czesci ptywajacych

Podstawowymi dementami zespolu zgarniania czesc pltywajacych sa podnoszone listwy
zgarnigjace wyposazone w gumowe fartuchy. Zgarnianie moze odbywa¢ si¢ zarbwno do komory
poprzez pochylona betonowa potke, jak réwniez zespdt moze wspdtpracowaé z rynna uchylna
umieszczona w zbiorniku lub z przd ewem uchylnym.

Naped zespotu zgarniania czgsci ptywajacych wykonany jest jako eektromechaniczny lub
mechaniczny dzwigniowy (mozliwosé wykonania napedu mechanicznego dzwigniowego stwierdza
producent po zapoznaniu si¢ z dokumentacja technol ogiczna obiektu).

Zesp6t z napedem d ektromechani cznym, wyposazony moze by¢ zaréwno w naped centralny dla
wszystkich listew (listwy sa jednoczesni e podnoszonei opuszczane), jak rowniez w osobne napedy dla
kazdg listwy, umozliwigace prace niezaleznie od siebie (mozliwos¢ wyltaczenia z pracy jedng z
komor).

5. Plug zgarniajacy bieznie

Przed kotami zgarniacza zamontowane sa ptugi z gumowymi fartuchami, zgarnigace bieznig

osadnika. Istnigje mozliwos¢ zamontowania ptugdw z obrotowymi szczotkami czyszczacymi bieznie.
6. Instalacja dektryczna

Elektryczna szafka zasilgjaco-sterujaca oraz lampy oswietleniowe znajduja si¢ na pomoscie
Zgarniacza. Szafka pozwala na reczne lub zdalne wiaczenie i zatrzymanie zgarniacza (zdany Start-
Stop), jak réwniez na podawanie sygnatéw do CD o pracy i awarii.

Standardowo zasilani e do zgarniacza doprowadzane jest poprzez beben kablowy samozwijajacy.

Po uzgodnieniu z producentem istnige mozliwos¢ zastosowania innego sposobu doprowadzenia
zasilania (np. girlandowy).
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